7. Przekladnie cieggnowe

Przektadnie ciggnowe zaliczamy do grupy przekladni mechanicznych, umozliwiajacych
przenoszenie mocy za posrednictwem gigtkich, podatnych ciggien, do ktorych zalicza sig:

— liny,

— pasy,

— tancuchy.

Przekladnie ciggnowe zbudowane sg generalnie z dwoch (niekiedy kilku) niestykajacych
si¢ kol, ktore opasane sg ciggnem. Powigzanie pomigdzy kotem a ciggnem moze by¢:

— cierne (w przypadku przektadni linowych 1 pasowych),

— ksztaltowe (w przypadku przektadni fancuchowych) i pasowych z pasem zgbatym.

7.1. Przekladnie pasowe

W przektadniach pasowych (rys. 7.1) elementem umozliwiajagcym przekazywanie mocy
Z kota czynnego na bierne jest pas.

Rys. 7.1 Schemat przektadni pasowej, 1- koto czynne, 2- koto bierne

W zaleznosci od przekroju poprzecznego i ksztattu, pasy mozna podzieli¢ na:
— pasy plaskie (rys. 7.2 a),

— pasy klinowe (rys. 7.2 b),

— pasy okragle (rys. 7.2 c),

— pasy z¢bate (rys. 7.3).
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Rys. 7.2 Rodzaje pasow ciernych: a) pas ptaski, b) pas klinowy, c) pas okragty




Rys. 7.3 Typy pasow zgbatych: a) jednostronne, b) dwustronnie symetryczne, c) dwustronne naprzemienne

Przektadnie pasowe sg stosowane do$¢ powszechnie. Mogg przenosic moce od
najmniejszych do duzych rzgdu 1500 [kW], przy predkosciach pasa do 50[m/s]. Rozstaw osi
kot przektadni moze wynosi¢ maksymalnie 15 [m].

Zalety przektadni pasowych:

prosta i tania konstrukcja,

cicha praca, ptynnos¢ ruchu, tagodzenie gwalttownych zmian obcigzenia, tlumienie
drgan,

dowolnos¢ rozstawu osi kot,

mozliwo$¢ uzyskiwania zmiennych przetozen i zmiany kierunku obrotoéw,

wymagana mata doktadnos$¢ rozstawu osi kot,

poslizg pasa w przypadku przecigzenia zapobiega zniszczeniu przektadni (z wyjatkiem
przektadni zgbatych).

Wady:

stosunkowo duze rozmiary,

wywotywanie duzych obcigzen na waly i lozyska,

konieczno$¢ stosowania napinaczy pasOw umozliwiajacych korygowanie dlugosci
pasow na skutek ich wydtuzania,

wrazliwo$¢ na dziatanie czynnikdw takich, jak: temperatura, oleje, smary itp.,

brak statosci przelozenia, za wyjatkiem pasow zgbatych.

Materialy pasow
Materialy, z ktérych wykonuje si¢ pasy powinny by¢ materiatami o wysokiej trwalos$ci.

Czynnikiem decydujacym jest wytrzymato$¢ zmeczeniowa materiatu. Materiat pasa powinien
by¢ rowniez odporny na: zmiany temperatury otoczenia, dzialanie wilgotnosci, dzialanie
czynnikdw chemicznych takich, jak: zasady, kwasy benzyny, rozpuszczalniki, oleje smary.

Najpowszechniej stosuje si¢ pasy gumowe. W pasach tych elementem no$nym jest tkanina
bawetniana lub kordowa, albo przedza kordowa lub poliamidowa. Elementem taczacym kilka
warstw tkaniny jest guma, ktora zapewnia dodatkowo duzy wspotczynnik tarcia. Na rys. 7.4
pokazano przekroj i budowe klasycznego pasa klinowego
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Rys. 7.4 Przekréj i budowa klasycznego pasa klinowego

Przekladnie z pasem z¢batym

Potaczenie ksztattowe pasa zgbatego z uzebionymi kotami zapewnia stato$¢ przetozenia.
Nie jest wymagane napigcie wstepne, wiec waly i tozyska sa mniej obcigzone w poréwnaniu
z przekladnia z pasem plaskim, czy klinowym. Pasy zgbate charakteryzuja si¢ malg
rozciggliwos$cia, duzg elastyczno$cia, wytrzymatos$cig zmeczeniowa 1 odpornoscia na zuzycie.
Elementami no$nymi pasa sg wtopione w gumg linki stalowe lub poliamidowe.

Stosuje si¢ kota pasowe z zegbami o zarysie prostoliniowym lub ewolwentowym. Kota
pasowe zebate mogg mie¢ wiefice bez obrzezy lub z obrzezami (rys. 7.5), ktore zapobiegaja
przesuwaniu i spadaniu pasa z kota. Przy matym rozstawie osi kot wystarczy, by jedno koto
miato obrzeza do prowadzenia pasa.

Rys. 7.5 Kota pasowe zg¢bate: a) z obrzezami, b) bez obrzezy

7.2. Przekladnie lancuchowe

Przektadnie tancuchowe zaliczane s3 do grupy przekladni ciggnowych o powigzaniu
ksztattowym kot z ciegnem. Przektadnia fancuchowa sktada si¢ z dwoch lub wiecej kot, ktore
opasane s3 gietkim ciggnem ztozonym z szeregu ogniw laczonych przegubowo zwanych
tancuchem (rys. 7.6).

Rys. 7.6 Schemat przektadni tancuchowej

Przekladnie tego typu stosowane sa w maszynach i urzadzeniach przemystowych,
zwlaszcza, gdy odleglto$¢ pomigdzy osiami kot wynosi od 5 + 8 [m]. Moc przenoszona przez
przektadnie tancuchowe wynosi zwykle 0,3 + 100 [kW], cho¢ czasami buduje si¢ przektadnie
o mocach rzedu 3500 [kW]. Z reguty predko$¢ tancucha podczas pracy przektadni nie



przekracza 15 [m/s]. W niektorych jednak przypadkach predkos¢ ta jest dwukrotnie wigksza
i dochodzi do 30 [m/s]. Sprawno$¢ przektadni waha si¢ w granicach od 0,96 + 0,98.

Do zalet przektadni tancuchowych zaliczy¢ mozna:

— mozliwo$¢ przenoszenia duzej sity obwodowej dochodzacej nawet do 300 [N],

— male obcigzenia tozysk 1 walow,

— brak poslizgu, a co za tym idzie statos¢ przetozenia,

— male wymiary,

Do wad zaliczy¢ mozna:

— glosng pracg (z wyjatkiem tancuchow zgbatych i z tworzyw sztucznych),

— niemozno$¢ przenoszenia napedu na waly ustawione pod katem,

— nieprzydatnos¢ przy okresowych zmianach kierunku napedu,

— niezabezpieczenie innych mechanizmdéw napedu przed przecigzeniami,

— konieczno$¢ duzej doktadnosci wykonywania tancucha,

— duzy koszt wykonania.

W przektadniach tancuchowych waznym problemem jest zapewnienie odpowiedniego
zwisu tancucha. Zwis ten powinien wynosi¢ (0,01 + 0,02)a, gdzie a jest rozstawem osi kot
przektadni.

Na dobre wychodzenie tafcucha z zazgbienia ma wptyw kat nachylenia ptaszczyzny osi
kot wzgledem poziomu, z luznym ciggnem na dole.

Przyktady korzystnego i1 niekorzystnego ustawienia ptaszczyzny osi kot przedstawiono na
rys. 7.7.
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Rys. 7.7 Przyktady korzystnego niekorzystnego ustawienia ptaszczyzny osi kot, kierunkdéw obiegu tancucha oraz
ustawienia rolki napinajacej
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