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Zalecenia do konstruowania watow

1. Pasowania i pola tolerancji (rys. 1a)
1.1 tozysk tocznych (tab.1).
1.2 Kot zebatych:
zwykte: H7/p6 (d<120), H7/r6 (d2120);
dla obcigzenia dynamicznego H7/r6 (d<80), H7/s6 (d=80);
dla czestego demontazu H7/k6, H7/n6.
1.3 Potsprzegiet
zwykte H7/k6, H7/n6;
dla obcigzenia dynamicznego H7/p6, H7/r6, H7/s6.
1.4 Tulei dystansowych H7/h6, H8/h7.
1.5 Pole tolerancji w miejscu montazu uszczelek h11.
2. Chropowatos$¢ powierzchni (rys.1b)
2.1 Powierzchnie osadzenia i odsadzen dla tozysk tocznych
chropowatos¢ watu
dla d<80 - Ra0,4...Ra0,8;
dla d>80 - Ra0,8...Ral,6.
chropowatos$¢ odsadzen watu (oprawy)
o jedna klase nizej od chropowatosci miejsc osadzenia.
2.2 Powierzchnie osadzenia piast két przektadni zebatych
dla d<80 - Ral,6;
dla d>80 - Ra3,2.
2.3 Powierzchnie osadzenia piast kot przektadni niezebatych, potsprzegiet
dla d<80—Ra3,2;
dla d>80 — Ra6,3.
2.4 Powierzchnie boczne kotnierzy watu (osadzenie) dla ustalenia tozysk tocznych, piast réznego
rodzaju két potsprzegiet o jedng klase nizej chropowatos$ci miejsc osadzenia.
2.5 Powierzchnie watu wspodtpracujace z:
pierscieniami gumowymi uszczelniajgcymi Ra0,4...Ral,6.
uszczelnieniami filcowymi
dla v<4m/s Ra3,2;
dla vsém/s Ral,6.
2.6 Inne nieoznaczone powierzchnie: Rab6,3...Ral2,5
3. Tolerancje ksztattu i potozenia (rys. 1cirys. 1d)
3.1 Tolerancje ksztattu i potozenia powierzchni osadzenia tozysk (tab.2)
3.2 Tolerancje walcowosci zaznacza sie:
na powierzchniach osadzenia tozysk tocznych;
na powierzchniach osadzenia két zebatych, slimakowych, pasowych, taricuchowych, sprzegiet,
Tw=0,3 ITn $rednicy watu.
3.3 Tolerancje wspdtosiowosci zaznacza sie:
- dla miejsc osadzenia tozysk tocznych, To=0,5Tw. (dopuszcza sie zaznacza¢ zamiast tolerancji
wspotosiowosci tolerancje bicia promieniowego)
- dla miejsc osadzenia két zebatych i slimakowych (tab.3 z uwzglednieniem tab.4)
- dla miejsc osadzenia kot potsprzegiet, kot pasowych przektadni pasowych i tanicuchowych



To=f(n)=48/n dla n21000min™
Dla n<1000 min™ tolerancji wspétosiowosci nie zaznacza sie
3.4 Tolerancje bicia osiowego zaznacza sie:
- na powierzchniach odsadzen watu dla tozysk tocznych
- na powierzchniach odsadzen watu dla két zebatych i slimakowych
dla L,/dy.<0,8 tab.5
dla L,/dw.>0,8 nie zaznacza sie
3.5 Tolerancje bicia promieniowego zaznacza sie:
- na powierzchniach odsadzen watu dla tozysk tocznych
- na powierzchniach odsadzen watu dla réznego rodzaju kot, pétsprzegiet (tab.6)
- na powierzchniach wspodtpracujgcych z pierscieniami uszczelniajgcymi
Tb=f(n)=48/n dla n>1000min™
dla n<1000 min™ toleranciji bicia promieniowego nie zaznacza sie
3.6 Tolerancje rdwnolegtosci i symetrycznosci potaczen ,wat-piasta”.



Tab.1. Zalecane tolerancje dla czopdéw i opraw
(PN-70/M-86416)

Tab.2. Tolerancje osadzenia tozysk

Tab 3. Tolerancja wspoétosiowosci (um)
powierzchni osadzenia tozysk toczych i két

zebatych
Tolerancja wspotosiowosci
dywal, mm dla klasy doktadnodci kot zgbatych
| 3 |1 6 |7 8 9
18...30 10 16 25 40 60
30...50 12 20 30 50 80
50...120 16 25 40 60 100
120.250 | 20 30 | 50 |8 120

Tab 5. Bicie osiowe odsadzen (kotnierzy) watéw

Rodzaj Srednica watu, mm Symbol Rodzaj Wat Oprawa | Oprawa
walcowe ’ tolerancji d D<150 D>150
pracy | kulkowe| gozkowe | barytkowe | pasowania L -
Tolerancja IT6 IT6 7
Zalecane tolerancje dla czopow (wat ruchomy) miejsc osadzenia
<18 h5 Tolerancja
Lekka, | o o0l <sp < 50 j6 walcowosei | | 051T4 | 051T4 | 05ITS
;"(”Eall’c‘,") 120180 30..180 | 30.120 | k6 Tolerancja i '
(F<0, . 180...250 | 120...250 mé wspotosiowosci © 0,5 tolerancji walcowosci
S8 J5 Tolerancja
18..80 | <50- walc. k5 bicia odsadzen| / | T4 IT4 ITS
Normalna ;
lub $50- stozk. & Tolerancja bicia B .
- 80...250| 50...120 mb promieniowego / 0,5 tolerancji walcowosci
cigzka 50...80 mé
(F>0,1C) 120..250 | 80..180 né
250...400 | 180...315 p6
400...500 | 315...500 ré
Cigzka 50..120 | 50..120 né
z ude-
ezl 120...250 | 120...180 pé6
(F>0,15C) 180..315 6
<
Zalecane tolerancje $rednic opraw Disasl HB(H
D>150 | H7(H8)

Tab 4. Tolerancja doktadnosci tolerancji

wspotosiowosci kot zebatych

Klasa | Klasy doktadnosci tolerancji wspotosiowosci

dokladnosci dla dy,, mm*
kinematyczn. |50 125 125..280 280... 560
6 5 6 7

7 6 7 7

8 7 7 8

9 7 8 8

1 =

Tab 6. Bicie promieniowe powierzchni watéw

Bicie osiowe kotnierzy* ' d wa, mm
watu, um, Klasa _
wspdtpracujacych: |dokladnosci |do 55 | do 80| >80
z piastami kot zgbatych g’ ; %g 38 ;‘g
Predkos¢ obwodowa ¥, m/s
z piastami kot niezebatych) 4o 5| do 8 [ do 12 do 18]do 25
potsprzegiet 60 | s0 | 40| 30 | 20

Iy ; o~ 2o
Predkos¢ obwodowa o, m/s, czesci wwy A
osadzonych na wale bl

[ BEN-]
Tolerancja bicia promieniowego miejsc EEREEREE
osadzenia kot w poréwnaniu z T, watlu S 2o




Tolerancje wymiaréw liniowych wykonanych na drodze obrdbki mechanicznej podzielono na cztery klasy wg.
PN-EN 22768 (ISO 2768):

f — dokfadna
c—zgrubna

m — $rednio doktadna
v — bardzo zgrubna

Klasa tolerancii Przedziat wymiaréw liniowych [mm]
0.5-3 3-6 6-30 30-120 120-400 400-1000
f 0.1 0.1 0.2 0.3 0.4 0.6
m 0.2 0.2 0.4 0.6 1.0 1.6
c 0.4 0.6 1.0 1.6 24 4.0
i - 1.0 2.0 3.0 5.0 8.0




Rys.1a

Rys.1b

Rys.1c

Rys.1d

N\
x ﬁF T T—1
§ /%Ralﬁ V/RQOA -
Ra0,8 Ral,6 Ra0,8 ///<///ﬁ:Z;Q3£
JL ‘ ap— ‘ r——————“xﬂ
A1 1A
BT A A= AL
L) | -]
JL ‘ f— ‘ ‘ /——————————\JLO§ nakietkow
[O[@ [AB]
M| |AB EI:I A\ |AB
S . !
I —|fe—> — — O
I
A1 _[AB]




2 S | 4 | O | 6 / | 8

7 [wer. [Uwagi | Data Podpis [Spr.

B DO ©|90,030(A

Ra3,2 £ ©
Ro3s A £/ (0,004 0,004 _
A10,025]A 710,025 4]
3 3 0,025 - Ra6,3
i 2x45° __4 Ro0.4 1,6x45°
] Ral,6 B
Ra0,8 )ﬂ Ra3,2
a 2 i
o ® 3
N, < < <~ 2 O
/N | R I Y R W s oo I I S | Y W |
C 5D = s 9 5 nakietkow
Ro3,2 © s s
5 4]
Toby
1x45° 49 Sl / 2 nakietki A 3,15
PN-EN ISO 6411:2002
=S 36 6 ce 15 15 o8
™ +0,5
o o° 2% 119 ]
215%°
T| |'_
D E Wymior Odchytka
0
10NS 20,036
+0,018
1. 170,190 HB P36KE 0,002
2, ©38-016 - h 0,3.0,4; HRC 45..48 10018
3. ISO 22768-mK B40KE -0,002
Ro25 o 4. Potozenie pola tolerancji symetryczne 24206 004z
= -0,026
)
Q/ ~—
z
S Ra3,2 /Rall,5 Q
- Ra3,2
Projektowat: Podziatka: Materiat: Masa [kgl:
Rysowat: B 2 11 40
Sprawdzit: a M Format: Arkusz:
Zatwierdzit: ﬂ @ A3 11
\\ 0.022]A \\ 0,022]A Politechnika Rzeszowska /)\w* maszynow
—10,086|A 2 im. Ignacego Lukasiewicza y y
—10,086|A Wydziat Budowy Maszyn i Lotnictwa
Katedra Konstrukcji Maszyn Numer rysunku: 03-00
2 7 3 L1 [ [ ] [ ] | 6 7 7 S




	Button1: 


