
Zalecenia do konstruowania wałów 

1. Pasowania i pola tolerancji (rys. 1a)
1.1 Łożysk tocznych (tab.1).
1.2 Kół zębatych:

zwykłe: H7/p6 (d<120), H7/r6 (d≥120); 
dla obciążenia dynamicznego H7/r6 (d<80), H7/s6 (d≥80); 
dla częstego demontażu H7/k6, H7/n6. 

1.3 Półsprzęgieł 
zwykłe H7/k6, H7/n6; 
dla obciążenia dynamicznego H7/p6, H7/r6, H7/s6. 

1.4 Tulei dystansowych H7/h6, H8/h7. 
1.5 Pole tolerancji w miejscu montażu uszczelek h11. 

2. Chropowatość powierzchni (rys.1b)
2.1 Powierzchnie osadzenia i odsadzeń dla łożysk tocznych

chropowatość wału 
dla d≤80 – Ra0,4…Ra0,8; 
dla d>80 – Ra0,8…Ra1,6. 

chropowatość odsadzeń wału (oprawy) 
o jedną klasę niżej od chropowatości miejsc osadzenia.

2.2 Powierzchnie osadzenia piast kół przekładni zębatych 
dla d≤80 – Ra1,6; 
dla d>80 – Ra3,2. 

2.3 Powierzchnie osadzenia piast kół przekładni niezębatych, półsprzęgieł 
dla d≤80 – Ra3,2; 
dla d>80 – Ra6,3. 

2.4 Powierzchnie boczne kołnierzy wału (osadzenie) dla ustalenia łożysk tocznych, piast różnego 
rodzaju kół półsprzęgieł o jedną klasę niżej chropowatości miejsc osadzenia. 
2.5 Powierzchnie wału współpracujące z: 

pierścieniami gumowymi uszczelniającymi Ra0,4…Ra1,6. 
uszczelnieniami filcowymi 

dla v≤4m/s Ra3,2; 
dla v≤6m/s Ra1,6. 

2.6 Inne nieoznaczone powierzchnie: Ra6,3…Ra12,5 
3. Tolerancje kształtu i położenia (rys. 1c i rys. 1d)

3.1 Tolerancje kształtu i położenia powierzchni osadzenia łożysk (tab.2)
3.2 Tolerancje walcowości zaznacza się:

na powierzchniach osadzenia łożysk tocznych; 
na powierzchniach osadzenia kół zębatych, ślimakowych, pasowych, łańcuchowych, sprzęgieł, 
Tw=0,3 ITn średnicy wału. 

3.3 Tolerancje współosiowości zaznacza się: 
- dla miejsc osadzenia łożysk tocznych, To=0,5Tw. (dopuszcza się zaznaczać zamiast tolerancji 

współosiowości tolerancje bicia promieniowego) 
- dla miejsc osadzenia kół zębatych i ślimakowych (tab.3 z uwzględnieniem tab.4) 
- dla miejsc osadzenia kół półsprzęgieł, kół pasowych przekładni pasowych i łańcuchowych 

opracowane na podstawie: 
Podstawy konstruowania węzłów i części maszyn: podręcznik konstruowania. L. W. Kurmaz, O. L. Kurmaz. Wydaw.Politech.Świętokrz.,Kielce 2011.
opracował Paweł Fudali - Katedra Konstrukcji Maszyn - Politechnika Rzeszowska im. I Łukasiewicza

1



To=f(n)≈48/n dla n≥1000min-1 
Dla n<1000 min-1 tolerancji współosiowości nie zaznacza się 

3.4 Tolerancje bicia osiowego zaznacza się: 
- na powierzchniach odsadzeń wału dla łożysk tocznych 
- na powierzchniach odsadzeń wału dla kół zębatych i ślimakowych 

dla Lp/dwał≤0,8 tab.5 
dla Lp/dwał>0,8 nie zaznacza się 

3.5 Tolerancje bicia promieniowego zaznacza się: 
- na powierzchniach odsadzeń wału dla łożysk tocznych 
- na powierzchniach odsadzeń wału dla różnego rodzaju kół, półsprzęgieł (tab.6) 
- na powierzchniach współpracujących z pierścieniami uszczelniającymi 

Tb=f(n)≈48/n dla n≥1000min-1 

dla n<1000 min-1 tolerancji bicia promieniowego nie zaznacza się 
3.6 Tolerancje równoległości i symetryczności połączeń „wał-piasta”. 
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Tab.1. Zalecane tolerancje dla czopów i opraw  
(PN-70/M-86416) 

 

Tab.2. Tolerancje osadzenia łożysk 
 

 

 
Tab 3. Tolerancja współosiowości (μm) 
powierzchni osadzenia łożysk toczych i kół 
zębatych 

 

 

 
Tab 4. Tolerancja dokładności tolerancji 
współosiowości kół zębatych 

 

Tab 5. Bicie osiowe odsadzeń (kołnierzy) wałów 

 

Tab 6. Bicie promieniowe powierzchni wałów 
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Tolerancje wymiarów liniowych wykonanych na drodze obróbki mechanicznej podzielono na cztery klasy wg. 
PN-EN 22768 (ISO 2768): 

f – dokładna 
c – zgrubna 
m – średnio dokładna 
v – bardzo zgrubna 
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